Aluminium

6082

EN AW 6082 har hog héllfasthet och
svetsbarhet. Goda anodiseringsegenskaper.
Vanligt férekommande vid maskinbyggnad och
verktygstillverkning.

Lamplig vid skarning i laser-, vatten- &
plasmamaskiner.

LEGERINGSSAMMANSATTNING

GRUNDAMNE ANDEL I PROCENT
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WESTMFETALL

PRODUKTER
e Slat Plat
e Stang
e  Profiler/Ror
e Durkplat

GENERELLA FYSISKA EGENSKAPER

EGENSKAP VARDE

Densitet 2.71g/cm3
575-648 °C
Langdutvidgningskoefficient 23,1 x10°6 /K
Elasticitetsmodul 70 GPa
172 W/m.K
0.028 x10°°Q .m

Smaltpunkt

Virmeledningsférmaga

El.ledningsférmaga

MEKANISKA EGENSKAPER
Jarn (Fe) 0.50
Kisel (Si) 0.70-1.3 EGENSKAP
Zink (Zn) 0.20 Forlangningsgrans 230-240 Min MPa
Magnesium (Mg) 0.60-1.20 Brottgrins 275-295 Min MPa
Titan (Ti) 0.10 Brinell hardhet 84-94 Min HB
Mangan (Mn) 0.40-1.00 Brottfsérlangning 6-10 Min %
Koppar (Cu) 0.10 Ovan egenskaper giller fér T651-tillsténd och ér riktvirden
Krom (Cr) 0.25
Ovrigt 0.15
Aluminium (Al) Rest.
TILLSTAND
OVRIGA EGENSKAPER
De vanligaste tillstand for 6082 &r:
Bockning - Inte bra
T4 - Upplésningsbehandlat & kalldldrat Svetsning - Mycket bra
e T6 —Uppldsningsbehandlat & varmaldrat Lodning - Lamplig
e T651 — Upplésningsbehandlat & Bearbetning — Mycket bra
avspanningsbehandlat genom Anodisering — Ladmplig
strackning, sedan varmaldrat
e T6511 - Upplésningsbehandlat &
avspanningsbehandlat genom
strackning, sedan varmaldrat + riktat
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