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WESTMFETALL

PRODUKTER
e Coil
*  Slat Plat
EN AW 5052 ar saltvatten-/korrisionsbestandig.
Hardare &n 1050, men fortfarande bra GENERELLA FYSISKA EGENSKAPER
formbarhet.
Lamplig féor maskinbearbetning och svetsning.
Lamplig for anodisering, men inte dekorativt. Densitet 2.70 g/cm3
Smaltpunkt 605-650 °C **
Langdutvidgningskoefficient 23,7 x107% /K
Elasticitetsmodul 70 GPa
Virmeledningsférmaga 201 W/m.K
El.ledningsformaga 0.044 x10°Q .m
LEGERINGSSAMMANSATTNING
Jarn (Fe) 0.40
Kisel (Si) 0.25 EGENSKAR
Zink (zn) 0.10 Forlangningsgrians 66 - 221 MPa
Magnesium (Mg) 2.20-2.80 Brottgrins 173 - 269 MPa
Titan (Ti) ) Brinell hardhet 47 HB
Mangan (Mn) 0.10 Brottférlangning 2-19 Min %
Koppar (Cu) 0.10 Ovan egenskaper gdller for H22-tillstand och dr riktvirden
Krom (Cr) 0.15 - 0.35
Ovrigt 0.15
Aluminium (Al) Rest.
TILLSTAND OVRIGA EGENSKAPER

Bockning - Mycket bra
Svetsning — Mycket bra

e 0/H111 - Glsdgat och lsttkallbearbetat Lédning - Inte lamplig
Bearbetning - Bra

De vanligaste tillstand fér 5052 &r:

e H14 — Avser praglad eller monstrad plat

o H22/32-Hardbearbetat & anldpt 1/4-hart Anodisering - Lamplig
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